Nao tem comparacao!

COMPRESSOR
DE PARAFUSO

COMPRESSOR
DE PISTAO

Energia elétrica

R$ 346.442,00

R$ 194.927,00

ZERQ H

Manutencao

R$ 177.147,00

Energia elétrica

RS 268.560,00
|

Manutencao
RS 66.580,00@
|

Aquisicéo
R$ 33.210,00 Aquisicao
K R$ 26.732,00 m
]
3 compressores de pistao (15 hp) X 2 compressores de parafuso Rotor Plus (15 hp)

Vazao requerida: 96 pcm @ 100 psig (163,2 m3/h @ 7,0 barg)

Periodo comparado: 48 mil horas

QUANTO TEMPO
VOCE ESPERA QUE
DURE SEU NOVO
COMPRESSOR DE AR?

De um compressor de ar, espera-se que
trabalhe muito, ndo falhe nunca e resista
por dez ou vinte anos, pelo menos.

Se a tecnologia do compressor for do tipo
rotativo de parafuso, isso é perfeitamente
possivel, pois se trata de um equipamento
proprio para o servigo industrial pesado,
com elevada confiabilidade e baixo indice
de manutencao.

O compressor de parafuso difere do
compressor de pistdo em Vvarios
aspectos, sobressaindo-se a eficiéncia
energética e a capacidade de operar
continuamente em plena carga.

Considerados esses dois quesitos, é
consenso que 0s compressores de pistao
devem ser dimensionados com uma
“folga total” de 50%, o que lhes tira toda a
competitividade.

Essa realidade fez com que, em poucos
anos, o0s compressores de parafuso
tomassem definitivamente o lugar dos
compressores de pistdo na geracao de ar
comprimido industrial. Atualmente, os
compressores de pistdo quase nao
existem para poténcias acima de 15 hp.
Nas poténcias menores, 0 compressor de
parafuso vem conquistando espago numa
velocidade espantosa, impulsionado por
custos cada vez menores.

O exemplo ao lado compara o
desempenho dos compressores de
parafuso e pistdo para a mesma
necessidade de ar comprimido (96 pcm @
7,0 barg) e um mesmo periodo (48 mil
horas). Os nimeros falam por si.

Porém, antes de substituir seus
compressores de pistdo por modelos de
parafuso, consulte um especialista.
Somente ele poderéa avaliar o seu perfil de
consumo real e recomendar a melhor
solugéo técnica.




PISTAO PARAFUSO

Em termos energéticos, a vantagem total do compressor
AQUISICAO QUANT. V.UNIT(R$) TOTAL (R$) AQUISICAO QUANT. V.UNIT,(R$) TOTAL (R$) de parafuso é de 30%.
COMPRESSOR DE PISTAO 15hp 3 9.000,00  27.000,00 COMPRESSOR ROTOR PLUS 15hp 2 13.000,00  26.000,00
QUADRO ELETRICO* 3 120000  3.600,00 QUADRO ELETRICO* STANDARD Desse total, 20% sao provenientes das caracteristicas
Vibra-stop 3 90,00 270,00 Vibra-stop NAO HA NECESSIDADE tecnolégicas desse processo de compressdo, mais
Area ocupada = 3 x 1,3m2 x R$ 5,00/més x 120 meses 2.340,00 Area ocupada= 2 x 0,61m? x R$ 5,00/més x 120 meses 732,00 eficiente do ponto de vista térmico e mecéanico,
SUB-TOTAL 33.210,00 SUB-TOTAL  26.732.00 produzindo muito mais ar comprimido com a mesma
MANUTENGAO MANUTENGAO poténciainstalada.
Troca de 6leo (192 trocas/10 anos = 864 litros) 864 (x 3) 16,00 41.472,00 Troca de dleo (8 trocas/10 anos = 96 litros) 96 (x 2) 60,00 11.520,00
Troca do filtro de ar (100 trocas/10 anos = 100 filtros) 100 (x 3) 18,00 5.400,00 Troca do filtro de ar (24 trocas/10 anos = 24 filtros) 24 (x 2) 55,29 2.653,92 Outros 10% provém da impossibilidade do Compressor
Troc_a das correias (10 trocas/10 anos = 25 correias) 25 (x 3) 45,00 3.375,00 Troca das correias (10 trocas/10 anos = 20 correias) 20 (x 2) 50,00 2.000,00 de pistéo operarem plena carga de maneira ininterrupta.
Retificas (9,6 vezes/10 anos) 9,6 (x3) 3.000,00 86.400,00 Troca do demister (13 trocas/10 anos = 13 pegas) 13 (x 2) 338,36 8.797,36
Visitas técnicas 180 (x 3) 75,00 40.500,00 Troca do kit da valvula de admiss&o (5 trocas/10 anos = 5 kits) 5 (x 2) 226,00 2.260,00 L. - . e .
Custo de manutengéo (3 compressores) SUB-TOTAL 177.147,00 Troca do filtro de 6leo (25 trocas/10 anos = 25 filtros) 25(x 2) 36,00 1.800,00 Essa I|m|taga0 €xige que o compressor de pIStaO seja
Retificas (2,5 vezes/10 anos) 25(x2) 3.900,00  19.500,00 especificado com uma folga minima de 25% acima da
Visitas técnicas 9 (x2) 9400  18.048,00 vazdo requerida, permitindo que opere num ciclo
Custo de manutengo total (2 compressores) SUB-TOTAL 66.580,00 intermitente — carga/alivio — e suporte 0s regimes de
ENERGIA ELETRICA ENERGIA ELETRICA trabalho industriais.
A- Poténcia p/ produgao de 96 pcm 36 hp A- Poténcia p/ produgéo de 96 pcm 30 hp
B- Poténcia reserva p/ ciclo carga-alivio 9hp B- Poténcia reserva p/ ciclo carga-alivio 0 hp z s e
C- Poténcia consumida em alivio 2,7hp C- Poténcia consumida em alivio 0hp Porem: para Operar em al IVIOI (¢} Compressor de pIStao
D- Poténcia consumida total (A +C) 38,7 hp D- Poténcia consumida total (A) s0hp utiliza 30% da sua poténcia nominal, aumentando o
38,7 hp = 28,87 kW x R$ 0,25/kWh x 48000h SUB-TOTAL 346.442,00 30 hp = 22,38 kW x R$ 0,25/kWh x 48000h SUB-TOTAL R$ 268.560,00 consumo de energia.
TOTALGERAL  556.799,00

TOTAL GERAL  361.872,00

* controle dual; chave estrela-triangulo;horimetro, protecéo queda/falta de fase, botéo de partida
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